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Patentiert im Deutschen Reiche Yom 8. September 1925 ab. 



Den Gegenstand der Erfindung bildet 
eine Dichtungsvorrichtung fur verschiedene 
Zwecke, bei clcr zwischen den gegeneinander 
abzudichtenden Teilen ein nachgiebiger StoiT 
5 vorgesehen ist. der durch eine kegelige Flache 
radial gegen die abzudichtcnde Stelle gedriickt 
wird. wenn er zwischen Seitenwanden zu- 
sammengedriickt wird. Gemafi der Erfindung 
ist der nachgiebige Stoft* in eine am Umfange 

10 kegelig gestaltete Metallkappe eingeschlos- 
sen, die mit ihrem Umfange in eine entspre- 
chende Boh rung des Gehauses eingeset2t wird, 
wahrend die den Axialdruck hcrvorbringendc 
Gegenscheibe in eine Ringnut oder gegen 

15 einen entsprcchcnden Anschlag des Gchiiu- 
ses eingesprengt wird. Die Vorrichtung ist 
so ausgefuhrt, da!3 sic fiir sich vollstandig her- 
gestellt und alsdann einfach auf dem abzu- 
dichtenden Teil angebracht werden kann. 

20 Auf der Zeichnung ist die neue Dichtung 
beispielsweise in zwei Ausfuhrungsformen dar- 
gestellt. Abb. 1 zeigt einen Langsschnitt durch 
ein Gehause und die Abdichtung mit zwei 
VerschluBscheiben. Abb. 2 ist eine ahnliche 

25 Darstcllung, bei der nur eine einzige federnde 
V r erschlu(3scheibe angewendet ist. 

Bei der Ausfuhrungsform nach Abb. 1 be- 
steht die Dichtung mit gleitender Reibung 
aus einem Ring oder einer gelochten Scheibe \ 

30 aus nachgiebigem Stoff, beispielsweise Filz 
oder Leder, der eine Welle 5 o. dgl. urn- 



sehliefit und mit seinem Umfange in der 
kegeligen Aussparung eines Gehauses 6 o. dgl. 
liegt. ZwcckmaBig wird der Ring 4 durch 
eine schalenfdrmig vertieftc und mit einem 35 
kegelformigen Rand versehene Stiitzscheibe 7 
versteift. Diese Scheibe 7 wird mit_ der Dich- 
tung besonders hergestellt und einfach in eine 
entsprechend kegelige Aussparung des abzu- 
1 dichtenden Tcils eingesetzt, was die Herstcl- 40 
; lung erleichtert. Gegen die andere Seite des 
\ nachgiebigen Ringes 4 ist eine Scheibe S ge- 
legt, die durch den inneren Rand einer federn- 
den Scheibe 9 gegen den Ring 4 gedriickt 
wird, wodurch letztere in dem kegeligen Raum 45 
der Scheibe 7 zusammengedruckt und dadurch 
einwiirts gegen den Umfang der Welle-5 ge- 
j preBt wird. Die Scheibe 9 ist mit ihrem 
auBeren Rand in eine Ringnut 1 o des Tciles 6 
eingesprengt und bewirkt gleichzeitig das 50 
dichte Anliegen der vertieften Scheibe 7 in 
der kegeligen Aussparung des Teiles 6. 

Bei der Ausfuhrungsform nach Abb. 2 sind 
die beiden Scheiben 8 und 9 aus einem ein- 
zigen Stuck 12 ausgefiihrt. Im ubrigen ent- 55 
spricht die Dichtungsvorrichtung der in Abb. 1 
dargestellten. 

Zur Erleichterung des Anbringens der 
I Dichtungsvorrichtung um bereits eingebaute 
I Wellen o. dgl. konnen die verschiedenen 60 
I Teile radial aufgeschnitten sein, so daB sie 
! sich mit dem Schlitz \ 1 iiber die Welle strei- 
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fen lassen. Audi wird hierdurch das Eiiv- 
sprengen der Andriickscheibe 9, 12 in die 
Nut 10 erleichtert. Zum gleichen Zweck kann 
der Dichtungsring 4 aus mehreren Scheiben 
5 bestehen (Abb. 2), die aufgeschnitten und mit 
dem Schlitz versetzt aufeinandergelegt sind. 
Eine Abdichtung mit gleicher Wirkung wird 
erzielt, wenn urn die Welle eine Kegelflache 
angebracht ist, die den nachgiebigen Ring 4 

10 nach auBen gegen die Innenwand des Teiles 6 
driickt, d. h. die Anordnung kann als voll- 
standige Umkehrung der einzelnen Elemente 
ausgefuhrt werden. 

Die neue Anordnung, bei der die auftre- 

15 tende Abnutzung des nachgiebigen Dichtungs- 
stoffes selbsttatig ausgeglichen wird, bringt 
den Vorteil mit sich, daB die die Dichtungs- 
vorrichtung bildenden Teile fur sich voll- 
standig hergestellt und hierauf durch einfache 

20 Verbindungsmittel an der abzudichtenden 
Stelle angebracht werden kdnnen. Diese 
Dichtung bildet gleichzeitig einen VerschluB- 
deckel und ermoglicht wegen der verhaltnis- 
maBig groBen radialen Abmessungen das 

25 Nachdichten innerhalb weiter Grenzen. Gegen- 
uber bekannten Einrichtungen, bei denen 
Dichtungsscheiben durch Federn angedriickt 
werden, wird hier der Vorteil erzielt, daB 
die Scheiben nicht so leicht dem Bruch aus- 

30 gesetzt sind, wahrend sie gleichzeitig den 
VerschluBdeckel bilden. 



Paten tan si'RtSci-iE : 

1. Abdichtung, insbesondere fiir Lager, 35 
bei der durch KegelfLachen der Dich- 
tungsvorrichtung ein nachgiebiger StofY 
gegen die Welle gedriickt wird, dadurch 
gekennzeichnet, daB der nachgiebige StofF 
(4) in einer am Umfange kegelig ge- 40 
stalteten federndcn Scheibe (7) enthalten 
ist, die in eine entsprechende Bohrung 
des Gehauses (6) eingesetzt ist, und wo- 
bei der Druck einer zweiten federnden' 
Scheibe (8) den Dichtungsring (4) unter 45 
der Wirkung der Kegelflache zusammen- 
driickt und gleichzeitig die federnde Scheibe 
(7) in ihren Sitz dichtend eindriickt. 

2. Abdichtung nach Anspruch 1, da- 
durch gekennzeichnet, daB der axiale 50 
Druck durch eine federnde, in eine Ring- 
nut (10) des Gehauses (6) eingesprengte 
Scheibe (9, 12) ausgeiibt wird, die ent- 
weder unmittelbar oder durch Vermittlung 
einer Deckscheibe (8) auf den nachgiebi- 55 
gen DichtungsstorT (4) und die federnde 
Scheibe (7) wirkt. 

3. Abdichtung nach Anspruch 1 und 2, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Scheiben 
(4j 7> 8, 9, 12) radial aufgeschnitten sind, 60 
so daB sie iiber die Welle gestreift wer- 
den konnen. 



Hierzu 1 Blatt Zeichnungen. 
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